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L 1 invention concerne un composant de construction 
tel qu'un panneau servant a construire ou recover un bStiment et 
a pour objet un tel panneau, son procSde de fabrication et de 
mise en oeuvre, permettant de simplifier les travaux tout en rSa- 
5 lisant une construction de quality, quant 3 la tenue dans le temps, 
1'esthStique, la resistance au feu et Insolation thermique et 
acoustique. L f invention a, en particulier., pour objet un panneau 
du genre en question de poids r£duit. 

Un des problemes rencontres jusqu'S present dans la 

10 construction de ce genre de panneaux est la difficult^ d f assem- 
bler de fagon monolithique des materiaux participant I la compo- 
sition, qui ont des propriStes et des structures tres differentes, 
par exemple un revetement exterieur pour register aux intempgries, 
un garnissage isolant ayant sa face intSrieure finie dans la plu- 

15 part des cas. 

A titre d'exemple, on peut utiliser comme support 
du revStement extSrieur une peau, formant gentralement coque, en 
mati&re plastique, telle que le polystyrene, le polyethylene, le 
polychlorure de vinyle, servant egalement de moule bu coffrage • 
20 3 un garnissage en piatre cellulaire. Les propriety de ces matfi- 
riaux sont inttressantes 5 combiner, mais ils accrochent mal les 

une aux autres. 

La prSsente invention a pour objet un panneau, des- 
tine* 3 la construction ou a la renovation, comportant une peau 
25 ext€rieure constitute d'une couche mince continue compacte et 
rtsistante, et un garnissage constitue d 1 une couche Spaisse de 
mattriau l€ger 5 r61e de structure et d 1 isolation. 

L'invention a egalement pour objet un procSde* de 
fabrication de plusieurs panneaux de ce type dans lequel les 
30 coques sont form£es 3 un endroit, empilees les unes dans les 
autres et transporters 5 un autre endroit, oH elles sont sgpa- 
r6es et remplies. 

La description qui va suivre, en regard des dessins 
annexes, donnee 3 titre d 'exemple non limitatif, fera bien com- 
35 prendre comment l f invention peut etre rSalisee. 

La figure 1 est une vue en perspective d'un panneau 

selon l 1 invention; 

la figure 2 est une vue en coupe du panneau de la 

figure 1; 

HO la figure 3 represente, en coupe, un gerbage de 



2 



2416315 



10 



IS 



coques de panneaux; et, 

la figure 1 represent , n coupe, l'un des modes 
de raccordement de deux panneaux conformes a 1' invention. 

Le panneau 1 represente sur les figures 1 et 2 st 
constitufi d'une coque 2, formant peau, remplie d'une masse H de 
materiau l^ger adapts a la construction. La peau peut Stre en 
polystyrene, polyethylene, PVC, ou en une autre matiere plastique. 
Elle peut Stre constitute eh d'autres materiaux appropries, natu- 
rels ou artificiels, tels que mStal, par exemple t61e laqute ou 
emaillee, bois, mortier de ciment, arn>e ou non, fibrociment, 
rSsine arnge de fibre de verre, ou analogue. Elle doit x4 sister 
aux dilatations, deformations, et avoir une bonne conservation. 
Comme, selon l'invention, des fibres doivent pouvoir s'accrocher 
a au moins une face de la peau, si celle-ci ne permet pas l'ac- 
crochage des fibres du simple fait de sa matiere constitutive, 
on utilisera une colle appropriee ou des lysines pour faire tenir 

les fibres contre la peau. 

Le materiau de gamissage, adapte a la construc- 
tion, doit Stre stable, chimiquement et dimensionnellement. On 
pourra utiliser un platre ou de l'argile comportant des vides, 
ou un bgton leger, par exemple un piatre ou de l'argile expanse 
ou un beton leger, charges de particules ie g eres, telles que 
des billes de polystyrene expanse, de verre ou d'argile expanse 
ou analogue. 

25 Afin d'obtenir un accrochage satisfaisant de la 

masse de remplissage sur la peau, quand sa nature ne le favorise 
pas, celle-ci est garnie de fibres 3. Ainsi, le remplissage, qui 
est avantageusement couie sur la peau, ou dans celle-ci, quand 
elle forme une coque, est parfaitement accroche 3 la peau, et 
1 •ensemble a une cohesion qui lui confere une structure monoli- 
thique, une grande resistance aux chocs et 3 la deformation, 3 

l'ecrasement, etc... 

Dans une forme de realisation avantageuse, econo- 
mique et resistante, la peau est en polystyrene, polyethylene 
ou PVC (polychlorure de vinyle). L'accrochage des fibres sur la 
peau est alors tres simple. La peau est generalement fabriqute 
plane. On peut, a la sortie de la calandre, quand le polystyrene, 
ou autre matiere plastique, est encore chaud, la garnir de fibres, 
ou appliquer sur la plaque en defilement une mince feuille d'un 
feutre de fibres appropriees. On peut aussi appliquer contre la 
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feuille une telle feuille de feutre, et thermoformer l'ensemble. 
Les fibres p^netrent dans la peau plastique et assurent ainsi 
un accrochage convenable. On peut mettre des fibres sur un face 
ou sur les deux faces de la peau, en vue de renforcer la tenue 
5 d'un enduit exterieur, naturel ou synthStique. 

Les fibres sont choisies pour leur resistance et 
leur stability chimique. On prendra par exemple des fibres de 
polyester, ou des fibres de verre, disponibles dans le commerce 
en feuilles de non tisse> de diverses epaisseurs. Si la peau est 

10 en metal, ou autres materiaux dans lesquels les fibres ne peuvent 
pas penStrer, on utilisera une colle ou resine convenable. On 
peut ainsi coller les fibres au metal, ce qui donnera ensuite un 
bon accrochage du remplissage sur le metal, alors que directement 
l»accrochage serait insuffisant, et le panneau n'aurait pas la 

15 resistance suffisante par manque de cohesion des differentes 
couches . 

Le panneau peut Stre concu de facon simple, pour 
des parties pleines de facade avec une peau plane et un garoissa- 
ge plan. Dans une forme de realisation avantageuse de l'inven- 

20 tion, toutefois, les bords de la peau sont releves a la periphe- 
ric du panneau et au droit des baies ou ouvertures eventuelles. 
La peau ainsi preparee par thermoformage constitue une coque 
dans laquelle peut Stre coulee la matiere de garnissage. Cette 
coque forme un moule, qui dispense d' autres elements de moule, 

25 et l'opgration de la coulee du garnissage peut Stre effectuee 

sur le chantier, ce qui simplifie considerablement l'approvision- 
nement. Afin de faciliter le stockage et le transport des coques, 
selon une autre caracteristique de 1' invention, les bords de la 
coque ne sont pas perpendicuiaires au plan du panneau, mais sont 

30 evases, ce qui permet d'empiler les coques' formees, comme repre- 
sent e sur la figure 3. Cette forme evasee facilite en outre le 
thermoformage de la coque, qui est plus facile a mouler et a 
demouler sans angles droits. L'evasement peut- Stre tres leger, 
de l'ordre d'un ou quelques degres. 

35 La figure •> represente en coupe une fagade d'un 

batiment avec deux panneaux superposes 11 et 21 et le bord d'un 
plancher 22. Le joint entre les deux panneaux 11 et 21 peut itre 
par exemple plan, avec interposition d'un joint, ou en ligne bri- 
see comme represente sur la figure >». Dans ce cas, le bord supg- 

H0 rieur du pann au comporte trois plans 24, 2S, 26, formes par la 
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coque. Pour des raisons d'empilage et aussi de fabrication, la 
partie inferieure de la c que ne forme qu'un des plans 27 de la 
ligne brisee correspondante ; les plans 28 et 29 peuvent gtre 
realises facilement sur le chantier avec un element de moule 

complgmentaire . 

Le panneau peut comporter une baie 31, en vue de 
recevoir une fengtre ou porte- fengtre , ou pour realiser toute 
autre ouverture. Les bords 32-33 de telles ouvertures presente- 
ront ggalement les inclinaisons permettant le gerbage. 

Selon la nature et la resistance du garnissage, le 
panneau peut gtre portS, auto-porteur , ou porteur. 

La face interne du garnissage peut former directe- 
ment la paroi interieure d'une construction en prevoyant, si ne- 
cessaire, en fonction du materiau de garnissage, une plaque S 
formant fermeture du moule pour permettre 1' arret de 1' expansion 
du materiau par compression v le materiau presentera ainsi une 
surface plus dense et plus dure. Cette plaque peut eventuelle- 
• ment gtre conserved sur le panneau pour former un revgtement 
interieur, ou la face pourra gtre traitee de facon classique, 
avec tout revgtement appropri£. 

Le panneau selon 1' invention, grace S son isolation 
dans la masse, remplace avantageusement les panneaux lourds sand- 
wich classiques, les proprieties d'isolement thermique et acous- 
tique Stant equivalentes , les possibility architectoniques sont 
plus grandes, la mise en oeuvre tres simplifies II presente l'a- 
vantage, par rapport aux panneaux legers existants, d'un prix 
moindre et d'une meilleure tenue au feu. II peut aussi avanta- 
geusement gtre utilise pour renover des batiments existants, par 
exemple pour ameliorer 1' isolation et renover une facade.^ 

II va de soi que les modes de realisation decrits 
ne sont que des exemples et qu'il serait possible de les modifier, 
notamment par substitution d'equivalents techniques, sans sortir 
pour cela du cadre de 1' invention. 
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REVENDICATIONS 

1. - Panneau de construction destine a la construc- 
tion ou a la renovation comportant une peau exterieure constitute 
d'une couche mince continue compacte et resistante, et un garnis- 
sage interieur constitue d'une couche epaisse de materiau leger 
a rftle de structure et d'isolation. 

2. - Panneau selon la revendication 1, caractSrise 
en ice que la peau du panneau garnit la peripheric et les baies 
event uellesdu panneau, de fagon § former une coque fabriquee en 
usine.'les surfaces peripheriques formant avec le plan du panneau 
des angles evases de facon a pouvoir empiler les unes dans les 
autres les coques pour les stocker ou les transporter. 

3. - Panneau selon une des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que le garnissage est constitue par un materiau 

15 d'un type tel que le platre, l'argile ou le ciment, comportant 
des inclusions legeres telles que des bulles d'air, ou des billes 
de plastique expanse, de verre expanse, d'argile expanse. 

it.- Panneau selon la revendication 3, caracterise 
en ce que la liaison des deux couches est renforcee par des fi- 

20 br«s placfies entre les deux couches et ancrees dans les deux 
couches. 

5.- Panneau selon la revendication »», caracterisS 
en ce que les fibres sont en matiere resistante et imputrescible, 
telle que fibres de verre ou de polyester. 
25 6.- Panneau selon une des revendications precSden- 

tej, caracterise en ce que la peau comporte un revetement de fi- 
bres sur sa surface opposee au garnissage, pour favoriser l»ac- 
crochage d'un rev8tement naturel ou synthetique. 

7. - Panneau selon la revendication 2 , caracterise en 
ce que la peau est en une matiere telle que le polystyrene, le 
polyethylene, le poiychlorure de vinyle, resine armee, ciment 
arml, tfile laquee, t61e emailiee, bois, fibrociment. 

8. - ProcSde de fabrication de plusieurs panneaux, 
selon une des revendications 117, caracterise en ce que les 
coques sont formees 1 un endroit, empilees les unes dans les au- 
tres, et transport ees a un autre , endroit , ou elles sont separees 
et remplies. 

9. - Procede de fabrication d'un panneau selon la 
revendicatipn 8 , caracterise en ce que la peau est formee par un 
proqede mettant n oeuvre de la chaleur t que des fibres sont 
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presse* s contre au moins une face de la peau, avant refroidisse- 
ment et durcissement de celle-ei. 

10. - Procgde" de fabrication de panneaux selori une 
des revendications t a 7, caractSrise" en ce que dans une premiere 

5 €tape la peau est formee par un process classique a une forme 
sensiblement plane, puis dans une seconde etape subit un thermo- 
fonaage, une couche de fibres Itant deposed sur au moins une face 
de la peau avant cette €tape, de facon a ce que les fibres soient 
accrochees a la peau pendant le ramollissement dQ au formage a 
10 chaud. 

11. - ProcSde" de fabrication selon la revendication 
8, caracterise" en ce que l'on forme une peau interieure par arrSt 
de l'expansion du remplissage au moyen d'un coffrage appropriS. 



PL. UN /QUE 



2416315 




